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SWis' kancuchy CR

Odporne na korozje taricuchy CR firmy iwis sg wykonane z hartowanych, wysokostopowych
gatunkow stali o dobrych wtasciwosciach antykorozyjnych i zdecydowanie wyzszej
wytrzymato$ci zmeczeniowej i odpornosci na naprezenie niszczgce niztancuchy nierdzewne.
kancuchy CR mozna stosowac wszedzie tam, gdzie - mimo utrudnionych warunkow
- wymagane jest zachowanie gibkosci taficucha, i gdzie - z przyczyn higienicznych i
optycznych — tancuchy nie moga by¢ zardzewiate. Zaleca sig¢ smarowanie faicuchow CR.
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SwWis' k anncuchy-CR

Odporne na korozje tancuchy rolkowe i transportujgce

PROBLEM/SYTUACJA WYJSCIOWA

tancuchystosowanewsrodowiskusprzyjajgcym
powstaniu korozji musza wykazywac sig
duzg wytrzymatoscia zmeczeniowg oraz
wytrzymato$cig na zuzycie. kancuchy ze zwyklej
stali ulegajg szybko korozji, natomiast tariuchy
nierdzewne ze stali V2-A posiadajg jedynie
ograniczong wytrzymato$¢ i wytrzymatos¢ na
zuzycie. tancuchy niklowane lub ocynkowane
majg ograniczong ochrong antykorozyjna,
poniewaz powioka ulega  zniszczeniu
spowodowanemu tarciem.

NASZE ROZWIAZANIE

Wysokowydajnetariuchy firmy iwis z hartowanej,
wysokostopowej stali o dobrej odpornosci
na Kkorozje oraz zdecydowanie wyzszej
wytrzymatosci niz fafcuchy nierdzewne.

WELASCIWOSCI TECHNICZNE

ZALETY

e bardzo duza wytrzymatos¢ na zuzycie

e bardzo dobra i trwata odpornos¢ na
korozje — w poréwnaniu do faricuchow
posiadajgcych powtoke powierzchniowg

e zdecydowanie wyzsza wytrzymatos$é
zmeczeniowa i odpornos¢ na naprezenie
niszczace niz fancuchy ze stali szlachetne;

-> mozliwe mniejsze wymiary

ZASTOSOWANIE W BRANZACH

iwis CR iwis Standard nierdzewne o przetwdrstwo zywnosci i uzywek
Pojedyncze elementy hartowane hartowane nie hartowane * produkcja napoi )
tancuch wydtuzon tak tak nie stosuje si ® maszyny do opakowar
- / J J° 516 * mleczarnie i wytwornie serow
Zmeczenie 85% 100% 90% e otoczenie wilgotne i agresywne
Zuzycie 95%* 100% 30% ® urzadzenie czyszczace
gut mit e budowa aparatury chemiczne;
chemische Besténdigkeit ~ gut* Oberflachen- sehr gut .- 1 wszgdzie tam, gdzie —mimo utrudnionych
beschichtung Warunkow i zagrozenia korozjg - wymagane
jest, aby tancuchy zachowaty gibkosc, a z
* odpornos¢ chemiczna i wytrzymato$¢ na zuzycie taricuchéw CR firmy iwis zwigksza sig pOWOd()W higienicznych i optycznych nie
dzigki skutecznemu smarowaniu. , .
mogq by¢ zardzewiate.
/ Y &/ Serokost Srednica , /s
o S/ zewnetzna f s /& ODPORNOSC NA RDZE | KWASY
& & 8F /& /&8 /& /& /& /88 /85 /g Waaleinosci od:
€ /9 IS /o ) n ) o) o ) S FE/CS/EE e czasu
o o
08B-1 L85CR 1/2x516" 169 | 185 = 851 | 445 122 16000 050 070 stgzenia
e temperatury
10B-1 | M106 CR 58x3/8" | 195 209 | 1016 | 508 144 | 18000 067 = 095 e wariantéw proporcji mieszanek
12B1 M127CR  3/4x716’ 227 236 1207 572 164 22000 089 125 poszczegdlnych mediow.
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W celu sprawdzenia  przydatnosci
do zastosowania taicucha w danym
przedsighiorstwie zaleca sig przeprowadzenie
préb na miejscu.

KOLO LANCUCHOWE

W zaleznosci od otoczenia mozliwe jest
stosowanie kot faricuchowych z:

e materiatow nierdzewnych

e 7 odpowiednich tworzyw sztucznych
e |ub ze stali.
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Czynniki wptywajagce na korozje

Krotka prezentacja techniczna: co zalicza sie do gtownych czynnikow
powodujacych korozje?

Rozrdzniamy cztery gtowne czynniki majgce e medium, w ktérym porusza sig taficuch Wszystkie czynniki nalezy - pod wzgledem
wplyw na korozje: e tworzywo, z ktérego wykonano fafcuch odpornosci na korozje- traktowa¢ jako
e konstrukcja urzadzenia rownowazne. Dla uzyskania kompetentych
e (zas trwania i rodzaj zastosowania porad prosimy skorzysta¢ z ustug naszego
(kontynuowane, cykliczne, kampanijne) zespotu ustug technicznych.
- wow s
e Stan powierzchni e Sposdb produkcji stali e Ruch medium o (Czestotliwos¢ konserwaci
e Bliskos¢ innych tworzyw e Dodatki stopowe e Whasciwosci mechaniczne o (zestotliwos¢ smarowania
e Budowa (szwy spawane i nity) e Stan metalurgiczny (obrobka e |epkosé e Medium stosowane do smaro-
e (Obcigzenie mechaniczne cieplna i mechaniczna) e /anieczyszczenia wania
e Ksztaft e /anieczyszczenia e Warto$¢ pH (stopien e Zachowanie sie struktury przy
e Srodki ochronne e Skiad kwasowosci) starzeniu
e Kontakt z medium e Temperatura ® Rozwoj naprezen
(zanurzenie czesciowe e (Cisnienie e /miana wartswy pasywnej
lub catkowite) e Stezenie e /miana wartswy biernej
e (sadzanie sie materiatow e /miana temperatury
statych
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