INFORMACJA O PRODUKCIE

_ Wysokojakosciowe fancuchy IWIS

- Wszystkie czesci sktadowe sg wykonane z uszlachetnionej stali z zachowaniem najwyzszej doktadno$ci.
tancuchy te sg ulepszane cieplnie i hartowane.

- Wszystkie tahcuchy IWIS majg wiekszg o0 30% do 50% wytrzymatos¢ na zerwanie w poréwnaniu ze
standardowymi tancuchami wg normy DIN.

-Wewnetrzne Scianki wewnetrznych ogniw w tancuchu od podziatki 1/2" sg mocniej wyszlifowane,
co powoduje ptynniejszy nabieg na kota tancucha.

- Proces produkcji jest stale kontrolowany, dzieki czemu utrzymana jest wysoka precyzja dotyczaca
wymiaru tancuchow IWIS.
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INFORMACJE O PRODUKCIE

[ Wysokojakosciowe tancuchy IWIS ]

Jakosé¢:

* Przedtuzona zywotnos¢ dzieki wstepnemu
naprezaniu

*Wysoka konsystencja, doktadnos$¢ wykonania

* Sita zrywania wyzsza niz przewiduje norma
DIN/ISO, wysoka odpornos¢ nazmeczenie materiatu.

* Wszytskie tancuchy IWIS sg nominalne.

*Bardzo doktadne wstepne smarowanie i ochrona
przed korozjg.

* Wiancuchudlanormy SO 8187 zostaty zastosowane
specjalne sworznie.

(Zalety zastosowania: )

» Dalszymi zaletamiutrzymania sg mniejsze przestoje
produkcji a co za tym idzie oszczednosci

» Doktadnaréwnolegtaisynchroniczna pracatancucha,
lekka i bardzo cicha.

* Podwyzszony wspotczynnik bezpieczenstwa przy
max. obcigzeniach, niezawodnos$¢ tancucha.

* Redukowane rozciggania sie tancucha przy docieraniu
* Optymalna ochrona i ograniczony hatas.

» L atwa konserwacja oraz fatwe rozpinanie tancucha.

precyzyjnemu wykonaniu kazdego elementu sktadowego:

{Wysoka jakosé¢ tancucha IWIS otrzymywana jest dzieki }

» Uzywanie wysokojakosciowej uszlachetnionej i hartowanej stali, produkowanej specjalnie dla firmy
IWIS z duzym naciskiem kftadzionym na montaz i tolerancje wykonania.

* Firma dziennie produkuje miliony komponentéw w jednakowej jakosci. Produkcja jest kontrolowana

przez specjalny system kontroli jakos$ci.

* Wszystkie komponenty tancucha sg poddawane specjalnej obrébce cieplnej tak, aby zoptymalizowacé

wysokg jakos$¢ zastosowanej stali.

* Precyzyjne wymiary oraz wysoka jakos$¢ powtoki elementéw, jest uzyskana dzieki zastosowaniu
urzadzen z najnowoczesniejszego parku maszynowego.

* W tahncuchach sg kontrolowane: sity zrywania, tolerancja dtugosci, elastyczno$¢, oraz ich potgczenia z

tulejg wewnetrzng ogniwa.

* Dla specjalnych zastosowanh:

- naktadanie specjalnych powtok zewnetrznych

- specialne smary

- fancuchy ze zredukowang tolerancjg dtugosci
- specialny materiat (np. odporny na korozje)
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INFORMACJA O PRODUKCIE

[Wysokojakos’ciowe fancuchy ]

CWykres pracy dla tancucha 1/2" : )
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INFORMACJA O PRODUKCIE

(Tolerancje diugosci: )

tancuchy rolkowe produkowane sg na ogotw plusowych tolerancjach a nastepnie wymiarowane przy dalszej
obrobce. W seryjnie produkowanych wysokojakosciowych tancuchach rolkowych IWIS podane wartosci
dtugosci tolerancji sg wyzsze, niz przewiduje norma. Dla niektorych aplikacji (np. praca w parach) moga by¢
wyprodukowane dwie lub wiecej, idealnie takie same dtugosci (tancuchy selekcjonowane).

1. Dtugos$é¢ tancucha w DIN-Tolerancji (0 do +0,15%).

2. Dtugos¢ tancucha w 1/2 wewnetrznej DIN-Tolerancji.
Dwa, lub wiecej kompletéow tahcuchéw wyprodukowanych na zamowienie tak, aby réznica warto$ci ich
dtugosci miescita sie w 1/2 dopuszczalnej tolerancji dla normy DIN. ( max. rozbieznos¢ 0,075%)

3. Dlugosc tancucha w 1/3 wewnetrznej DIN-Toleranc;ji.
Dwa, lub wiecej kompletow tancuchéw wyprodukowanych na zamowienie tak, aby réznica wartosci ich
dtugosci miescita sie w 1/3 dopuszczalnej tolerancji dla normy DIN. ( max. rozbieznos¢ 0,05%)

4. Dtugos¢ tancucha w 1/3 wewnetrznej DIN-Tolerancji.
1. Czes¢ (0 do +0,05%)
Przyktad: tancuch rolkowy M 106 (10 B-1), 63 ogniwa
Dtugos¢é nominalna: 1000,13 mm
Zakres tolerancji: 1000,13-1000,63 mm

2. Czes¢ (+0,05 do +0,10%)
Przyktad: tancuch rolkowy M 106 (10 B-1), 63 ogniwa
Dtugos¢ nominalna: 1000,13 mm
Zakres tolerancji: 1000,63-1001,13 mm

3. Czes¢ (+0,10 do +0,15%)
Przyktad: tancuch rolkowy M 106 (10 B-1), 63 ogniwa
Dtugos¢ nominalna: 1000,13 mm
Zakres tolerancji: 1001,13-1001,63 mm

5. tancuchy w diugosciach na specjalne zamdwienie: mozliwos¢ wykonania tancuchow w pozgdanej tolerancji
jest wykonalna, lecz jego cena bedzie podana dla danego zapytania.

Tolerancja dla DIN

Dtugos¢ nominalna podziatka x ogniwa
1/2 tolerancja dla DIN
N
Pierwsza czes¢ - ___ )
Druga czes¢
Trzecia czesc
] = = fetie
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' INFORMACJA O PRODUKCIE il

Wykres mocy dlatancuchawg. europejskiej
normy (DIN 8187) i fabryczne normy:
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INFORMACJA O PRODUKCIE

Wykres mocy dla tancucha wg
amerykanskiej normy (DIN 8188):
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INFORMACJA O PRODUKCIE

Przyktad obliczenia dla
wykresu mocy: J

Przebieg liniwykresu odpowiada przektadni o nastepujgcych parametrach: ilo$¢ zebéw matego kotatancuchowego
kota z, = 19, przetozenie i = 3:1, wsp.uderzenia przektadni Y = 1, odlegto$¢ miedzy osiowa 40 - p

(p = podziatka), smarowanie state, 2 watki. Poniewaz parametry wptywajace natancuch w praktyce sg czesto
rozne, dlatego stosuje sie obliczenia dla przenoszonej mocy P z uwzglednieniem statych

wspotczynnikéw f, do f, dla mocy wynikajacej z diagramu P

Suma wspotczynnikow: fo=fof,ef,of, of «f,

Przy doborze tancucha powinny by¢ brane pod uwage nastepujace parametry:

(WspétczynnikiD

f, wptyw ilosci zeb6éw matego kola z:

z 11 13 15 17 19 21 23 25
f, 1.72 146 1.27 112 1.0 0.91 0.83 0.76

1

f, wptyw przetozenia i:

i
f

1:1
1.22

2:13:15:17:1
1.08 1.0 0.92 0.86

2
f, wptyw wspotczynnika uderzeniowego Y:

Y 1 2 3 4
f 1 137 1.59 1.72

f, wptyw odlegtosci miedzy osiowe: Ta)

a

P 20 40 60 80 160

f, 1.18 1.0 0.91 0.87 0.69

f, wptyw smarowania:

Predkos¢ tancucha w m/s <4 4-7 >7
state 1.0 1.0 1.0
f, Smarowanie | niedostateczne bez zanieczszczen 1.4 2.5 niewystarcz.

niedostateczne z zanieczyszczeniem 2.5 4.0
brak 5.0 niewystarcz.
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INFORMACJA O PRODUKCIE

f, wptyw ilosci kot zgbatych:

1 1 1 103
f, =§/(gz1 * z, * z, +"')7 - dla przektadni z wiekszg ilo$cig watkéw
0.584

f, =1 - dla przektadni z dwoma watkami

Przyktad obliczenia doboru tancucha z wykresu mocy wg. DIN 8187 - przyktad:

Znajgc moc - 0.25 kW i ilo$¢ obrotow kota - 40 min-' mozemy zauwazy¢ na wykresie mocy ze punkt przeciecia
znajduje sie pod krzywg wykresu dla tancucha L 85. W przypadku nieuwzglednienia ponizszych zaleznos$ci,
tancuch dla w/w parametréw bytby wystarczajagco mocny.

Korekta wartosci przenoszonej mocy P i sumy wspoétczynnikow f:

Wartos¢ wspoétczynnikow znajdziemy w tabelach (strona E23 - E24).

wybrana ilo$¢ zebow: z, =17 f, = 1.12 matego kota tancuchowego

przetozenie: i=4f,=0.96

wspotczynnik uderzeniowy: Y =2f, =1.37

odlegto$¢ miedzy osiowa:

a= =30
p 12.7
f,=1.09
smarowanie state: f,=1
przektadnia z dwoma watkami:  f, =1
f,=1.120.96+137+1.09+1+1=1.60

P,=P+f,=0.25+1.60=0.40 kW

Czyli P, = 0.40 kW przy obrotach n = 40 min”' w wykresie mocy, znajduje sie poza krzywa tancucha L85 co
zmusza nas do zastosowania tanncucha mocniejszego czyli M 106 i ponownego przeliczenia mocy.
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